CONSTRUCT™

CONSTRUCT™ to ultra wytrzymały splot włókien polietylenowych, który może być zastosowany do wykonania podbudowy pod wszystkie policeramiczne bezmetalowe korony, mosty i szyny. Powierzchnia włókien CONSTRACT™ jest traktowana zimną plazmą, silanizowana i impregnowana żywicą w celu podniesienia ich jakości i wytrzymałości.

CONSTRUCT™ może być trzymany w palcach przed naniesieniem żywicy barwiącej bez obaw o zanieczyszczenie. Aby nanieść żywicę na włókno, należy lekko je rozciągnąć i zaimpregnować żywicą barwiącą.

CONSTRUCT™ pakowany jest w wygodne szpulki. Wystarczy zmierzyć i odciąć potrzebną ilość. Dzięki temu nie ma strat materiału. W opakowaniu dostarczane są specjalne nożyczki do cięcia włókien CONSTRUCT™.

UWAGA: Żywica w kolorze Light (jasnym) polecana jest do stosowania z odcieniami A1, 

A 2, A3, B1, B2, B3, C1, C2, D1, D2. Żywica w kolorze Dark ( ciemnym) jest polecana do stosowania z odcieniami A3.5, A4, B4, C3, C4, D3. Można mieszać żywice, żeby odpowiednio zabarwić włókna. Żywica w kolorze neutralnym znajduje zastosowanie w przypadku jasnych i bardzo jasnych odcieni.

CONSTRUCT™ dostarczany jest w splotach o szerokości 1mm, 2mm i 3mm.Ten unikalny splot można rozciągać lub zacieśniać w zależności od szerokości i wysokości  preparacji.

.

CONSTRUCT™ - ZESTAW WPROWADZAJĄCY (PN 308869)

Splot włókien CONSTRUCT™ o szerokości 1mm, 2mm i 3mm(90 cm.długości) 

Żywica CONSTRUCT w odcieniach Neutral (neutralny), Light (jasny) i Dark

(ciemny) –  w strzykawkach  3,5g .

Nożyczki

Pęseta

CONSTRUCT™ – UZUPEŁNIENIE

PN 30870 #

włókno CONSTRUCT™ 1mm (90 cm)

PN 30871#

włókno CONSTRUCT™ 2mm (90 cm)

PN 30872#

włókno CONSTRUCT™ 3mm (90 cm)

PN 30873#

żywica CONSTRUCT™ Neutral (3.5g)

PN 30874#

żywica CONSTRUCT™ Light (3.5g)

PN 39875#

żywica CONSTRUCT™ Dark (3.5g)

ZASTOSOWANIE WŁÓKIEN CONSTRUCT

KORONY WZMACNIANE WŁÓKNAMI CONSTRUCT

1. Delikatnie zaznacz na czerwono (lub niebiesko) wszystkie podcienie i zablokuj je. Nałóż separator (Rubbersep lub belleGlass HP Separator A/B) zgodnie z zamieszczonymi do nich instrukcjami. Pozwól, by separator wysechł.

2. Odmierz 1 - 2mm odpowiedniego odcienia Opaque Dentyny belleGlass HP na paletę do mieszania

3. Umieść odpowiedni odcień Opaque Dentyny na kikucie. Zaczynając od góry ruchami głaszczącymi rozmieść materiał po całej powierzchni preparacji aż do jej krawędzi. Jego grubość nie powinna przekraczać 0,2mm. Nie polimeryzuj na tym etapie.

4. Odetnij potrzebną ilość włókien CONSTRUCT™. Za pomocą pęsety umieść włókno na kikucie i pokryj nim cały obwód korony pozwalając końcom włókna lekko na siebie zachodzić. Włókno powinno zostać umieszczone jak najbliżej szyjki zęba i sięgać do  1/3 wysokości kikuta. UWAGA: Do zmierzenia odpowiedniej ilości włókna można użyć np. nici dentystycznej. Dostosuj odpowiednio szerokość włókna i zaimpregnuj właściwym kolorem żywicy barwiącej.

5. Włókno nakładaj na kikut powoli za pomocą łopatki tak, by nie zamknąć pod nim pęcherzyków powietrza. Nałóż cienką warstwę Opaque Dentyny belleGlass HP, by zamaskować włókna CONSTRUCT™. Polimeryzuj wszystkie powierzchnie przez 40 sek. w urządzeniu do polimeryzacji (HP Curing Oven). UWAGA: Jeśli uważasz, że potrzebne jest przyciemnienie włókien na czapeczce, nałóż cienką warstwę żywicy w kolorze Dark i polimeryzuj przez 40 sek. Po polimeryzacji delikatnie uchwyć czapeczkę i zdejmij ją z kikuta, po czym niezwłocznie umieść ją tam ponownie. To ułatwi zdjęcie korony gdy cały proces będzie już zakończony.                                     




                          

Nałóż właściwe warstwy Opaque Dentyny, lub Dentyny Translucentnej uważając, by nie doszło na tym etapie modelowania do kontaktu okluzyjnego. Sprawdź, czy jest wystarczająco dużo miejsca na warstwę szkliwną. Poleca się, by grubość warstwy szkliwnej do szczytu guzka nie przekraczała 2mm.  Polimeryzuj przez 40 sek.

6. Nałóż warstwę szkliwną belleGlass HP. Polimeryzuj przez 40 sek. wszystkie powierzchnie lampą polimeryzacyjną. Następnie polimeryzuj przez 10 min. w urządzeniu do polimeryzacji (HP Curing Oven).

7. Opracuj uzupełnienie ostatecznie i wypoleruj stosując do tego celu zielone kamienie, silikonowe krążki, wiertła karbidowe i zestaw do polerowania kompozytów.

8. Zastosuj MICROETCHER do wytrawienia wewnętrznej powierzchni korony. Zwiększy to siłę wiązania.

9. Spłucz i osusz. Pokryj silanem (Silan Primer) powierzchnię łączenia. Dokładnie osusz.

SZYNY JĘZYKOWE WZMACNIANE WŁÓKNAMI CONSTRUCT™ – METODA POŚREDNIA

1. Delikatnie zaznacz na czerwono (lub niebiesko) wszystkie podcienie i zablokuj je. Nałóż separator (Rubbersep lub belleGlass HP Separator A/B) zgodnie z zamieszczonymi do nich instrukcjami. Pozwól, by separator wysechł.

2. Wybierz odpowiedni odcień  Opaque Dentyny belleGlass HP. Nałóż podstawową warstwę Opaque Dentyny grubości 0,2mm zgodnie z ogólnym zarysem zaznaczonym na modelu.

3. Odetnij odpowiednią ilość włókien CONSTRUCT™. Dostosuj ich szerokość i zaimpregnuj odpowiednim odcieniem żywicy barwiącej CONSTRUCT™.

4. Umieść włókno CONSTRUCT™ na podstawie z Opaque Dentyny. Nakładaj za pomocą łopatki w taki sposób, by eliminować powietrze. Polimeryzuj przez 40 sek. lampą polimeryzacyjną.

5. Nałóż drugą warstwę belleGlass HP grubości ok. 0,3mm, by pokryć nią włókna. Polimeryzuj każdą powierzchnię 40sek.lampą polimeryzacyjną. Polimeryzuj w urządzeniu HP Curing Oven przez 20 min. Opracuj i wypoleruj krążkami gumowymi. Usuń szynę z modelu i opracuj jej krawędzie.

6. Wypoleruj i ponownie osadź na modelu celem sprawdzenia obrzeży szyny. Wypiaskuj powierzchnię kontaktującą z zębami za pomocą tlenku glinu 50μ. Wyczyść i zdezynfekuj szynę za pomocą alkoholu lub acetonu.

Powierzchnię łączenia z tkankami zęba pokryj silanem.

MOSTY W ODCINKU PRZEDNIM WZMACNIANE WŁÓKNAMI CONSTRUCT™

1. Delikatnie zaznacz na czerwono (lub niebiesko) wszystkie podcienie i zablokuj je. Nałóż separator (Rubbersep lub belleGlass HP Separator A/B) zgodnie z zamieszczonymi do nich instrukcjami. Pozwól, by separator wysechł.

2. Odetnij taką ilość włókna CONSTRUCT™, by wystarczyła na owinięcie filarów i utworzyła potrójną belkę łączącą filary.

3. Nanieś odpowiedni odcień Opaque Dentyny belleGlass HP na paletę do mieszania. 

4. Ruchami głaszczącymi rozprowadź Opaque Dentynę na kikutach filarów formując czapeczki grubości ok. 0,2mm

5. Z Opaque Dentyny wykonaj mały słupek, który swą szerokością będzie odpowiadał szerokości przęsła. Umieść go  na ścianie filaru od strony przęsła. Wraz z identycznym słupkiem umieszczonym na drugim filarze będzie ułatwiać nakładanie włókien CONSTRUCT™. NIE POLIMERYZOWAĆ NA TYM ETAPIE. MAKSYMALNA DOPUSZCZALNA SZEROKOŚĆ PRZĘSŁA WYNOSI 15MM.

6. Dopasuj szerokość odpowiednio dobranego włókna i zaimpregnuj je żywicą barwiącą CONSTRUCT™. Trzymając włókna w pęsecie, umieść je na filarze. Rozpocznij od powierzchni językowej bliższego filaru i kieruj się w stronę filaru dalszego. Dociśnij włókna do plastycznej czapeczki.

7. Owiń włókna wokół bliższego filaru, przemieść je w poprzek mostu i owiń nimi filar dystalny, dociskając je do miękkiej czapeczki. Ponownie przemieść je w poprzek mostu i wróć do miejsca, gdzie leży początek włókna. Złącz końce włókna ze sobą i nadaj belce odpowiedni kształt.

8. Uciśnij włókno wzdłuż belki i ułóż trzecią warstwę włókna CONSTRUCT™ tak, by  uniknąć kontaktu w zgryzie. Jeszcze raz ukształtuj belkę i sprawdź, czy nie ma kontaktów z zębami przeciwstawnymi. Polimeryzuj przez 40 sek.

9. W celu zamaskowania włókien CONSTRUCT™ i nadania przęsłu odpowiedniego kształtu nałóż cienką warstwę Opaque Dentyny na spolimeryzowane włókna. Podstawa mostu jest już gotowa i można przystąpić do nakładania Dentyny Translucentnej. UWAGA: Ponieważ grubość warstwy materiału użytej do tworzenia przęsła jest znaczna, to po spolimeryzowaniu będzie wyglądać na ciemniejszą niż ten sam odcień użyty do tworzenia filaru. Dlatego do budowania przęsła należy wybierać jaśniejsze odcienie Opaque Dentyny

10. Wymodeluj filary i przęsło mostu, polimeryzuj przez 40sek.lampą polimeryzacyjną.

11. Nałóż odpowiedni odcień szkliwny. Polimeryzuj przez 40sek. każdą powierzchnię lampą polimeryzacyjną Polimeryzuj w urządzeniu do polimeryzacji  HP Curing Oven przez 20min.

12. Opracuj i wypoleruj za pomocą krążków i gumek do polerowania kompozytów.

MOSTY W ODCINKU BOCZNYM WZMACNIANE WŁÓKNAMI CONSTRUCT™

1. Delikatnie zaznacz na czerwono (lub niebiesko) wszystkie podcienie i zablokuj je. Nałóż separator (Rubbersep lub belleGlass HP Separator A/B) zgodnie z zamieszczonymi do nich instrukcjami. Pozwól, by separator wysechł.

2. Odetnij taką ilość włókna CONSTRUCT™, by wystarczyła na owinięcie filarów.

3. Nanieś odpowiedni odcień Opaque Dentyny belleGlass HP na paletę do mieszania. 

4. Ruchami głaszczącymi rozprowadź Opaque Dentynę na kikutach filarów formując czapeczki grubości ok. 0,2mm.

5. Dopasuj szerokość odpowiednio dobranego włókna CONSTRUCT™ i nasącz je żywicą barwiącą.

6. Owiń filar włóknem CONSTRUCT™ tak blisko szyjki jak to jest możliwe.

7. Powtórz tę czynność ze wszystkimi filarami.

8. Fragment nasączonego włókna CONSTRUCT™ poprowadź rozpoczynając od żującej powierzchni bliższego filaru w dół wzdłuż ściany dystalnej i z powrotem w górę do powierzchni żującej formując pętlę. NIE POLIMERYZUJ NA TYM ETAPIE. UWAGA: MAKSYMALNA DOPUSZCZALNA DŁUGOŚĆ PRZĘSŁA WYNOSI 15MM.

9. Wykonaj belkę podtrzymującą stosując następującą technikę: Odmierz i odetnij dwa odcinki włókna CONSTRUCT™ (równe długości przęsła). Na jednym z nich połóż Opaque Dentynę w warstwie grubości ok. 1mm. Na warstwę Opaque Dentyny połóż drugi odcinek włókien CONSTRUCT™ tworząc kanapkę. Polimeryzuj przez 40sek lampą polimeryzacyjną.  Dopasuj długość belki do długości przęsła.

10. Dopasuj uprzednio wymodelowaną pętlę do kształtu belki i przymocuj za pomocą Opaque Dentyny. Upewnij się, że na tym etapie nie dochodzi do kontaktu okluzyjnego. POLIMERYZUJ WSZYSTKIE POWIERZCHNIE PRZEZ 40SEK. LAMPĄ POLIMERYZACYJNĄ.

Połóż ostatnią warstwę włókien CONSTRUCT™ nad belką. Jeśli jest wystarczająco dużo miejsca na powierzchniach żujących, ta ostatnia warstwa włókien może na nie zachodzić. Polimeryzuj przez 40sek. lampą polimeryzacyjną. Pokryj całą powierzchnię włókien CONSTRUCT™ Opaque Dentyną., w celu zamaskowania włókien. Na koniec polimeryzuj przez 40sek. lampą polimeryzacyjną. Dalej kontynuuj jak w przypadku mostu przedniego.

SZYNA JĘZYKOWA – METODA  BEZPOŚREDNIA

1. Zmierz zęby, które mają być zszynowane np. nicią dentystyczną, by określić 

      potrzebną długość włókien CONSTRUCT™. 

2. Odetnij niezbędną ilość włókien CONSTRUCT™ i umieść je na czystej płytce. Zaimpregnuj materiałem Revolution i przykryj do czasu osadzania.

3. Przygotuj powierzchnię zębów do bondingu. Wypiaskuj powierzchnię językowa zębów lub schropować wiertłem. Zastosuj Optibond FL. Załóż 0,2mm warstwę materiału o średniej gęstości Prodigy lub XRV. Nie polimeryzuj.

4. Dopasuj włókna CONSTRUCT™ do powierzchni zębów dociskając je palcem w rękawiczce do warstwy kompozytu.

Użyj narzędzia (np. nakładacza), żeby nadać włóknom odpowiedni kształt na powierzchniach interproksymalnych. Po dopasowaniu usuń nadmiary Prodigy lub XRV. Polimeryzuj od strony wargowej i językowej 40sek. każdą powierzchnię.

Nałóż dodatkową warstwę Prodigy lub XRV, by pokryć nią włókna CONSTRUCT™. Polimeryzuj 60sek. każdą powierzchnię.

Sprawdź okluzję i wypoleruj używając zestawu do polerowania kompozytów.

Dodatkowe produkty firmy KERR:

#29085 System Do Polerowania Kompozytów

#014-531 Liner w kolorze czerwonym

#014-532 Liner w kolorze niebieskim

Uwaga: Niespolimeryzowany materiał może powodować kontaktowe zapalenie skóry. Unikać kontaktu niespolimeryzowanej żywicy ze skórą i tkankami miękkimi.

OGRANICZONA GWARANCJA – OGRANICZENIEM ODPOWIEDZIALNOŚCI FIRMY KERR.

Techniczne doradztwo firmy Kerr, zarówno ustne jak i pisemne, ma za zadanie wspomóc stomatologów stosujących produkty tej firmy. Jednak doradztwo takie nie powoduje rozszerzenia ograniczonej gwarancji, jaką daje firma Kerr, ani nie zwalnia samych lekarzy dentystów od sprawdzenia, czy produkty firmy Kerr nadają się do zaplanowanych przez nich zastosowań. Lekarze stomatolodzy ponoszą odpowiedzialność za nieprawidłowe użycie materiałów firmy Kerr.

W przypadku wady materiału lub złego wykonawstwa, odpowiedzialność firmy Kerr jest ograniczona do wymiany uszkodzonego produktu. Aby skorzystać z ograniczonej gwarancji firmy Kerr, wadliwy produkt musi być zwrócony firmie. Firma Kerr w żadnym razie nie ponosi odpowiedzialności za jakiekolwiek pośrednie, przypadkowe lub celowe uszkodzenia.

POZA WYMIENIONYMI WYŻEJ PRZYPADKAMI, FIRMA KERR NIE UDZIELA ŻADNYCH GWARANCJI JAWNYCH LUB DAJĄCYCH SIĘ WYWNIOSKOWAĆ, WŁĄCZAJĄC W TO GWARANCJE ZWIĄZANE ZE STOSOWANIEM SIĘ DO INSTRUKCJI, Z JAKOŚCIĄ MATERIAŁU, LUB JEGO WŁAŚCIWYM ZASTOSOWANIEM.

